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Standard wymagan — egzamin mistrzowski

dla zawodu

MECHANIK -MONTER MASZYM | URZADZEN

Kod z klasyfikacji zawoddw i specjalnosci | Kod z klasyfikacji zawodow
dla potrzeb rynku pracy szkolnictwa zawodowego

7233 -

Egzamin przeprowadzany jest w dwoch etapach:

etap praktyczny: polega na samodzielnym wykonaniu przez kandydata

zadan egzaminacyjnych sprawdzajgcych umiejetnosci praktyczne

etap teoretyczny: odbywa sie w dwdch czeSciach: pisemnej i ustnej

1.

w czesci pisemnej kandydat udziela odpowiedzi na pytania z
zakresu tematéw:

rachunkowos¢ zawodowa

dokumentacja dziatalno$ci gospodarcze;j

rysunek zawodowy

zasady bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej

podstawowe zasady ochrony Srodowiska

podstawowe przepisy prawa pracy

podstawowa problematyka prawa gospodarczego i zarzadzania
przedsiebiorstwem

podstawy psychologii i pedagogiki

metodyka nauczania

. W czesci ustnej kandydat odpowiada na pytania z zakresu

nastepujacych tematow:
technologia
maszynoznawstwo
materiatoznawstwo

Zadania do etapu praktycznego i pytania do etapu teoretycznego przygotowywane sg na podstawie
standardu wymagan ustalonego przez Zwigzek Rzemiosta Polskiego

(Ustawa o rzemio$le z dnia 22 marca 1989, tekst jednolity:

Dz. U. z2002r Nr 112, poz. 979, z p6zn. zm. Dz. U. z 2003 Nr 137, poz. 1304)



Zawod: mechanik — monter maszyn i urzadzen

|. Etap teoretyczny (cze$¢ pisemna i ustna) egzaminu obejmuje

Zakres wiadomosci i umiejetnosci wtasciwych dla kwalifikacji w
zawodzie

Kandydat na mistrza powinien umiec¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisu,
instrukcji, rysunkéw, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznej i
technologicznej, w szczegolnosci:

1.1.

1.2.
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1.8.

1.9.
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zna¢ warsztatowe przyrzady pomiarowe, technike postugiwania sie nimi, okreslaé
przydatnosé przyrzgdéw pomiarowych do dalszej pracy;

zna¢ podstawy trasowania ptaskiego i przestrzennego z zastosowaniem plytek
wzorcowych;

znac¢ podstawy obrébki recznej, narzedzi do obrébki, zasad ich ostrzenia;

zna¢ sposoby taczenia, metali i innych tworzyw (spawanie, klejenie, nitowanie,
lutowanie);

zna¢ podstawowe zagadnienia z mechaniki, wytrzymatoSci potaczeh i
mechanizmoéw maszyn;

znaé¢ podstawy odlewnictwa metali;

znac¢ zasady obroébki cieplnej i cieplno-chemicznej, praktyczne wykorzystanie zmian
strukturalnych stali, braki przy obrébce i zapobieganie im;

podstawy obrébki mechanicznej ze znajomoscig budowy tokarek, wiertarek,
frezerek, strugarek i szlifierek;

okreslac funkcje zespotdw, podzespotdw i czesci mechanizmoéw maszyn i urzadzen
mechanicznych, takich jak obudowy, korpusy.

2. Klasyfikowa¢ podstawowe czesci maszyn do odpowiednich grup i klas:

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

rozpoznawa¢ typowe potaczenia ruchowe i spoczynkowe czesSci maszyn i
urzadzen;

wskazywaé zasady montazu i demontazu prostych zespotéw maszyn i urzgdzen
mechanicznych;

rozpoznawa¢ oznaczenia i symbole tolerancji i pasowan stosowanych w budowie
maszyn i urzadzen;

rozpoznawac oznaczenia i symbole dotyczace obrébki cieplnej i ciepto-chemicznej,
odlewnictwa, obrobki plastycznej i obrobki skrawaniem;

Wyjasni¢ podstawowe pojecia zwigzane z eksploatacjg maszyn i urzadzen
mechanicznych oraz innych obiektéw technicznych;

Rozréznia¢ i charakteryzowac rodzaje napraw, przegladdw i obstug technicznych
maszyn i urzadzehn mechanicznych.

3. Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, w szczegolnosci:

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.
3.5.

3.6.

Okres$la¢ przydatnos¢ przyrzaddédw pomiarowych do prac naprawczych, odczytywac
poprawnie pomiary na przyrzadach;

Okresla¢ miejsca do trasowania ptaskiego i przestrzennego, z uzyciem przyrzaddw
traserskich;

Okresla¢ dobér materiatu i narzedzi do obrébki recznej, obliczy¢é wymiar materiatu
gietego, okresli¢ kolejno$¢ zabiegow i operacji przy obrdbce recznej;

Okres$la¢ wymiary gwintu $ruby i nakretki na podstawie tablic gwintéw;

Dobiera¢ pasty i proszki Scierne do docierania i polerowania, dobra¢ skrobaki do
skrobania powierzchni;

Znac ukfad tolerancji w PN i tablice pasowan oraz postugiwanie sie nimi;



3.7.

3.8.

3.9.

3.10.
3.11.
3.12.
3.13.
3.14.
3.15.
3.16.

3.17.

3.18.
3.19.
3.20.
3.21.
3.22.
3.23.
3.24.

3.25.

okresSla¢ sposoby taczenia metali w zaleznosci od charakteru wspoétpracy i
przenoszonych obcigzen;

okreslac¢ podstawowe pojecia z wytrzymatosci i mechaniki;

okresla¢ wptyw obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej na wtasnosci mechaniczne;
okresla¢ odmiany tokarek i zakres prac na nich wykonywanych, oprzyrzadowanie
do obrabiarek;

okresla¢ wady spawalnicze oraz ich zapobieganie, spawanie metali niezelaznych
(miedz, aluminium);

okresla¢ kolejnos¢ montazu i demontazu maszyn i urzgdzen mechanicznych na
podstawie dokumentacji techniczno — ruchowej i warunkéw odbioru technicznego;
okresla¢ zakres przegladu okresowego, naprawy biezacej, Sredniej i gtdwnej oraz
wystepujace w nich fazy procesu naprawczego;

charakteryzowaé procesy zuzyciowo — starzeniowe zachodzace w mechanizmach
maszyn i urzadzen;

okresla¢ podstawowe czynniki powodujace powstawanie korozji oraz sposoby
zabezpieczania metali przed jej powstawaniem;

dobiera¢ na podstawie norm i katalogbw zamienniki wymiarowe podzespotéw i
czesci do napraw maszyn i urzgdzen;

dobiera¢ do wykonywanego zakresu przegladéw lub napraw urzgdzenia
diagnostyczne, stuzace wiasciwej ocenie stanu technicznego maszyn, urzadzen i
innych obiektéw technicznych;

dobiera¢ typowe i specjalistyczne narzedzia monterskie, uwzgledniajgc technologie
prac demontazowo — montazowych,;

dobiera¢ wiasciwie do zakresu wykonywanych prac narzedzia pomiarowo-
kontrolne, uwzgledniajgc doktadnos¢ pomiardw;

oblicza¢ gtébwne wymiary stosowane podczas montazu i naprawy maszyn i
urzadzen, takie jak luzy, wciski, proste i kohcowe wymiary montazowe;

obliczaé potozenia kinematyczne prostych mechanizméw napedowych maszyn i
urzadzen;

wyjasnhia¢ sposoby napraw czesci maszyn i urzadzen;

wybiera¢ zamienne technologie taczenia materiatéw, czesci maszyn i urzgdzen;
dobiera¢ zamienne materiaty eksploatacyjne, oleje, smary state i ciecze smarujaco
— chtodzace;

szacowac koszty wykonywanych prac zwigzanych z przeprowadzaniem napraw,
przegladdw i eksploatacjg maszyn i urzgdzen mechanicznych.

4. Bezpiecznie wykonywaé¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska, w szczegolnosci:

41.

4.2.
4.3.

4.4.

przewidywa¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia podczas wykonywania prac
zwigzanych z naprawami, przegladami, konserwacjg i eksploatacjag maszyn,
urzadzen i innych obiektéw technicznych;

dobiera¢ srodki ochrony indywidualnej do zakresu wykonywanych prac;
uwzglednia¢ zalecenia zawarte w przepisach i normach dotyczace wymagan
technologicznych i konstrukcyjnych w  zakresie montazu, demontazu,
przemieszczania i transportowania maszyn i urzadzen mechanicznych;

wskazywaé sposoby udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym w nagtych
wypadkach na stanowisku pracy.

Zakres wiadomosci i umiejetnosci zwigzanych z zatrudnieniem i
dziatalnoscia gospodarcza

Kandydat na mistrza powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisu,
instrukcji, tabeli, wykresu, w szczegodlnosci:

1.1.

1.2.

rozréznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki
oraz prawa pracy, prawa podatkowego i przepiséw regulujgcych podejmowanie i
wykonywanie dziatalnosci gospodarczej;

rozréznia¢ dokumenty regulujgce zatrudnienie oraz dziatalno$¢ gospodarczg;



1.3.

1.4.
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identyfikowac i analizowac¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta;

wykorzystywa¢ informacje dotyczace sposobu zarzadzania matg firmag i znaé
zasady organizacji pracy;

zna¢ zasady normowania pracy i systemu pfac;

wykorzystywaé podstawowe wiadomosci dotyczgce gospodarki rynkowej;
wypetniaé druki rejestracyjne i rozliczeniowe ZUS i deklaracje podatkowe;

korzystaé¢ ze zrodet wiedzy ekonomicznej i prawnej;

zna¢ podstawowe przepisy prawne i zarzadzenia wykonawcze wynikajace z
kodeksu pracy;

. posiada¢ wiedze dotyczacg przepisow okreslajacych zatrudnienie i szkolenie

praktyczne mtodocianych uczniéw w zaktadzie pracy.

2. Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, w szczegolnosci:

2.1.

2.2.

2.3.
2.4.

analizowac informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;
sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz z
podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

rozrézniaé skutki wynikajace z nawigzywania i rozwigzywania stosunku pracy;
dokonywaé rozliczen i kosztorysowania wykonywanych robét pod wzgledem
optacalnosci prowadzenia dziatalnosci gospodarczej.

Podstawy psychologii i pedagogiki oraz metodyka nauczania

Kandydat na mistrza powinien posiada¢ wiadomosci i rozumie¢ procesy a w
szczegolnosci:

1. Wyjasnia¢ i ocenia¢ sytuacje stosujac sie do opisu zagadnien i probleméw
w obszarze:

1.1.

1.2.

1.3.

psychologii osobowosci:

1.1.1. rozumie¢ rozwdj psychiczny cztowieka i czynniki na niego wptywajace oraz
cechy psychiczne osobowosci i jej sktadniki:
- charakter i jego cechy, zdolnosci i uzdolnienia;
- zainteresowania i sktonnosci;
- temperament i jego rodzaje.

1.1.2. zna¢ podejscie psychologiczne do uczenia sie i procesdéw poznawczych:
- przetwarzanie informacji — rodzaje pamieci,
- czynniki indywidualne wptywajgce na motywacje nauczania;
- czynniki zwigzane z organizacjg nauczania.

1.1.3. znac¢ sposoby postepowania i reagowania w sytuacjach trudnych:
- stres i frustracja;
- typy sytuacji trudnych;
- reakcje na sytuacje trudne.

psychologii rozwojowej i wychowawczej:

1.2.1. posiadac¢ wiedze nt. okreséw rozwojowych;
1.2.2. braé pod uwage czynniki rozwojowe.

psychologii pracy:

1.3.1. okres$la¢ wzajemny wptyw i oddziatywanie w ukfadzie cztowiek — praca;
1.3.2. zna¢ etapy dostosowania cztowieka do pracy:

- wprowadzenie do pracy;

- szkolenie zawodowe i doskonalenie.

2. Stosowac¢ sie do zasad pedagogiki — dydaktyki i metodyki nauczania:



2.1. okres$la¢ cele nauczania w procesie praktycznej nauki zawodu;

2.2. znac kryteria doboru metod nauczania;

2.3. umie¢ postugiwaé sie programem nauczania;

2.4. zna¢ zasady nauczania oraz kontroli i oceny pracy ucznia;

2.5. stosowac odpowiednie srodki dydaktyczne w procesie ksztatcenia;

2.6. planowa¢ nauczanie wg podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie;

2.7. stosowaé sie do standardow wymagan bedgcych podstawa do przeprowadzania
egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie;

2.8. dobiera¢ ogniwa i formy organizacyjne pracy dydaktyczno — wychowawczej w
ksztatceniu zawodowym;

2.9. prowadzi¢ dokumentacje pedagogiczng w zaktadzie szkolagcym uczniow.

ll. Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci
z zakresu kwalifikacji w zawodzie, ujete w tematach:

1. Montaz wskazanych zespotéw mechanizmdédw maszyn i
urzadzen zgodnie z dokumentacja.

2. Naprawa i konserwacja wskazanych zespotow maszyn i
urzgadzen mechanicznych zgodnie z dokumentacja.

3. Wykonanie okreslonych prac z zakresu przegladu lub
naprawy wskazanej maszyny lub urzgdzenia zgodnie z
dokumentacja.

Kandydat na mistrza powinien umie¢:

1.

Planowaé¢ czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

.1. sporzadzi¢ plan dziatania;

.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcéw, materiatdw, sprzetu kontrolno -
pomiarowego, narzedzi;

1.3. wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

1
1

Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materiaty, narzedzia, urzadzenia i
sprzet, zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony ppoz.;

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu;

2.3. dobraé odziez roboczg i $rodki ochrony indywidualne;j.

Wykonaé¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepiséw bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony ppoz. i ochrony srodowiska i wykazaé¢ sie
umiejetnosciami okreslonymi w tematach:

3.1. Montaz wskazanych zespotébw mechanizméw maszyn i urzadzen zgodnie z
dokumentacja;

3.1.1. rozmiesci¢ elementy zespotu maszyny i urzadzenia zgodnie z kolejnoscig
montazu,

3.1.2. sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania zespotu i wykonanych potaczenh
(skrecanych, nitowanych, pasowanych ruchowych i spoczynkowych)
zgodnie z dokumentacjg montazowsq;

3.1.3. postugiwaé sie typowymi i specjalistycznymi narzedziami monterskimi,

$lusarskimi, kontrolno-pomiarowymi oraz korzystaé z pomochiczych

urzadzen technologicznych podczas montazu;

utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;

montowaé zespoty w zespo6t montazowy;
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3.2.

3.3.

montowaé przygotowane elementy w podzespolty montazowe, w
odpowiedniej kolejnosci;

sprawdzi¢ koncowe wymiary montazowe oraz dokonac poprawek i regulacji
zgodnie do wymagan zawartych w dokumentacji montazowej;

stosowaé przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowe;;

konserwowac zespoty maszyn i urzadzeh mechanicznych;

. zadanie nalezy wykonaé¢ w odpowiednim czasie;
.nalezy uporzadkowaé stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia, rozliczy¢

materiaty, zagospodarowac¢ odpady.

Naprawa i konserwacja wskazanych zespotéw maszyn i urzagdzen mechanicznych
zgodnie z dokumentacja:

3.2.1.
3.2.2.
3.2.3.
3.2.4.

3.2.5.
3.2.6.
3.2.7.
3.2.8.
3.2.9.
3.2.10.

3.2.11.
3.212.

3.2.13.
3.2.14.

demontowac zespoty maszyn i urzadzen do przeprowadzenia naprawy;
usungé¢ zabezpieczenia konserwujace;

rozpoznac zuzyte lub uszkodzone czesci zespotu;

postugiwaé sie typowymi i specjalistycznymi narzedziami monterskimi,
$lusarskimi oraz pomocniczymi urzadzeniami technologicznymi;

okresli¢ stopien zuzycia wspoétpracujgcych elementéw zespotu;

utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;

po rozpoznaniu wymienié zuzyte czesci,

wykonaé, odtworzy¢ cze$ci maszyn i urzadzen obrobka Slusarska;
zmontowaé naprawkowy zespot maszyny lub urzgdzenia;

stosowaé przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowe;;

przeprowadzi¢ regulacje lub korekte dziatania zespotu wraz z konstrukcja;
sprawdzi¢ po naprawie poprawno$¢ dziatania zespotu wraz z kontrolg
wymaganych wymiaréw montazowych;

zadanie nalezy wykonac¢ w przewidzianym czasie;

uporzadkowaé stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia, urzadzenia, rozliczyé
materiaty, zagospodarowaé¢ odpady.

Wykonanie okreslonych prac z zakresu przegladu lub naprawy wskazanej maszyny
lub urzgdzenia zgodnie z dokumentacja;

3.3.1.

3.3.2.

3.3.3.
3.3.4.

3.3.5.
3.3.6.
3.3.7.
3.3.8.
3.3.9.
3.3.10.
3.3.11.
3.3.12.
3.3.13.

3.3.14.
3.3.15.

okres$lic zakres wykonywanych czynnoSci w odniesieniu do rodzaju
przegladu Ilub przeprowadzenia naprawy wskazanej maszyny Ilub
urzgdzenia mechanicznego;

zabezpieczy¢é miejsce wykonywania przegladu lub naprawy zgodnie z
wymogami przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy;

sprawdzi¢ wzrokowo stan techniczny maszyny lub urzadzenia;

wykonaé czynnosci pomocnicze przed przystgpieniem do przegladu lub
naprawy (demontaz obuddw, elementéw ruchowych, czyszczenie, mycie);
postugiwacé sie narzedziami monterskimi i kontrolno-pomiarowymi podczas
wykonywania czynnosci pomocniczych, naprawczych, przegladu
technicznego;

dokonac przegladu maszyny zgodnie z dokumentacja;

rozpoznac przyczyny uszkodzenia elementéw maszyn i urzadzen, okresli¢
sposob przeprowadzenia naprawy;

przeprowadzi¢ naprawe uszkodzonych elementéw maszyn lub zespotéow
maszynowych;

wykorzystywac urzadzenia diagnostyczne podczas przegladu maszyn lub
urzadzen mechanicznych;

sprawdzi¢ z dokumentacjg przebieg i jakos¢ dokonanego przegladu lub
naprawy w odniesieniu do okreslonego zakresu prac;

utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;

zabezpieczy¢ maszyny lub urzgdzenia po przegladzie lub naprawie;
stosowaé przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowe;;

wykonanie zadania nalezy dokona¢ w przewidzianym czasie,

po skonhczonej pracy uporzadkowaé miejsce, narzedzia, maszyny i
urzadzenia, rozliczy¢ materiaty, zagospodarowac¢ odpady.



4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:

4.1. Uzasadni¢ sposéb wykonania zadania;
4.2. Oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.

Niezbedne wyposazenie stanowisk do wykonania zadan
egzaminacyjnych

1. Montaz wskazanych zespotéw mechanizmoéw maszyn i urzadzen
zgodnie z dokumentacja.

Pomieszczenia warsztatowe: stét Slusarski wyposazony w imadto ze szczekami miekkimi,
praska do wttaczania montowanych elementéw. Narzedzia i sprzet: zestawy narzedzi
monterskich, elektronarzedzia, katowniki krawedziowe, podpory pryzmatyczne, trzpienie
specjalne. Narzedzia do recznej obrobki metali: mtotki, wkretaki, przyrzady pomiarowe oraz
oprzyrzadowanie na prasie, elementy mechanizméw maszyn i urzadzen mechanicznych do
montazu. Materiaty eksploatacyjne: benzyna ekstrakcyjna, oleje, smary, czysciwo, bawetna.
Dokumentacja: instrukcje montazowe zespotdbw maszyn i urzadzen, dokumentacja
techniczno — ruchowa maszyn, urzadzen, instrukcja obstugi prasy do wttaczania. Srodki
ochrony indywidualnej. Apteczka.

2. Naprawa i konserwacja zespotdw maszyn | urzadzen
mechanicznych zgodnie z dokumentacja.

Pomieszczenia warsztatowe: stot $Slusarski wyposazony w imadto Slusarskie z miekkimi
szczekami, ptyte do prostowania, ptyte traserska, wyposazenie do mycia elementéw maszyn
i urzadzen, zespoty maszyn i urzadzen do napraw. Narzedzia i sprzet. zestaw kluczy
ptaskich, klucz dynamometryczny o zakresie 50-100 niutonometréw, szczypce pfaskie,
klucze specjalne do wkretek tozyskowych, miotek, wkretaki, suwmiarka, zestaw narzedzi
monterskich, narzedzia do obrébki recznej metali, kuweta metalowa. Materiaty
eksploatacyjne: benzyna ekstrakcyjna, smar, oleje, czysciwo bawetniane. Dokumentacja:
instrukcja montazowa, dokumentacja techniczno — ruchowa maszyn i urzadzen, instrukcje
obstugi maszyn i urzadzen. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.

3. Wykonanie okreslonych prac z zakresu przegladu lub naprawy
wskazanej maszyny lub urzadzenia zgodnie z dokumentacjg

Hala warsztatowa do wykonania czynnosci obstugowych przegladéw lub napraw. Narzedzia i
sprzet na wézku warsztatowym: zestaw narzedzi monterskich, $lusarskich, elektronarzedzi,
zestaw kluczy ptaskich, miotek, wkretaki, suwmiarka, smarownica ttoczkowa, olejarka,
pojemnik na zuzyte oleje lub smary. Materialy eksploatacyjne: benzyna ekstrakcyjna, olej
maszynowy, smar staty, czysciwo bawetniane. Dokumentacja: dokumentacja techniczno —
ruchowa maszyn i urzadzen, dokumentacja cyklu remontowego, instrukcje przegladéw
okresowych, instrukcja smarowania maszyn i urzadzen, instrukcje maszyn i urzadzen, Srodki
ochrony indywidualnej. Apteczka.



